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序号 成品料号 喷涂颜色

1 KT095-KCB13020 黑色

2 KT095-KCD13020 蓝色
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 7.产品表面不得有划伤、油污、缺胶、扭曲变形、裂痕等缺陷.
 8.产品表面需镭射字符，镭雕字符需填充，详细见图纸字符. 
 9.卡帽需要喷涂处理，外观管控按照喷涂外观严格要求；
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