
D

W

M

M

M

M

M

M

D

D

D

D

D

M

M

M

M

M

W
W

W

W

W

W

W

W

W

W

W

W

D

14.70 ±0.051.62 ±0.03

11.15 ±0.05

9.85 ±0.05

12.45 ±0.05

12.45 ±0.05

0.
8514.30 ±0.05

8.
95
 ±

0.
05

8.
95
 ±

0.
05

15
.1
5 

±
0.
05

37
.8
9 

±
0.
08

X

X

1.05 ±0.05

0.70 ±0.05

0.70 ±0.05

3*0.75 ±0.05

0.70 ±0.05

剖面 X-X
比例 3 : 1

1.05 ±0.05

Z

0.
80
 ±

0.
05

0.
80
 ±

0.
05

26
.1
2 

±
0.
05

26
.8
4 

±
0.
05

14.70 ±0.05

13.70 ±0.05

13.20 ±0.05

1.
05

140°
 
±
1°

26

27

连料裁切后不
可高出塑胶面
连料裁切后不
可高出塑胶面
连料裁切后不
可高出塑胶面
连料裁切后不
可高出塑胶面

真空镀版图面

1.
05
 ±

0.
05

局部视图 Z
比例 10 : 1

16.95 ±0.05

2.
20
 ±

0.
05

尾部横梁厚度

卡槽深度

中间横梁厚度

中间横梁厚度

07

06

05

04

03

09 08

13

01

02

20

19

18

17

24 25

30

28

31

29

拱
形
0.
18
MA
X

22

23

16

14

10

11

12

15

32

平面度要求0.1以内
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序号 成品料号 颜色
1 KT097-KCA13020 金色
2 KT097-KCP13020 腮红金色
3 KT097-KCJ13020 水鸭绿色
4 KT097-KCH13020 无烟灰
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三选三一体式卡托
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C-KT097-0000

客户图

NOTES:
 1.塑胶材质：PC；原料颜色：黑色
   钢片材质：T=0.35mm；
   外观处理要求：金色/腮红金色/水鸭绿色/无烟灰色
 2.GP PASSED ACCORD WITH HRD-RoHS-219 STANDARD.
 3.CAMBER OF CARRIER TO BE 10mm MAX./m.
 4.THE BURR MUST BE LESS THAN 0.03mm. 
 5.ALL DIMENSIONS MARKED   MUST BE CONTROLLED BY QC.
   MARKED   PER WORD WEEK AND   PER MONTH MUST BE CONTROLLED.

 6.ALL DIMENSIONS MARKER XX  MUST BE MEASURE BY FAI.

 7.产品表面不得有划伤、油污、缺胶、扭曲变形、裂痕等缺陷.
 8.产品表面需镭射字符，详细见图纸字符. 
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客户设变，卡帽外
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